Bestimmung des Reibahlendurchmessers fiir DIN 212 / 8093

BECK (5

um 0,01 mm steigend bezogen auf Nenndurchmesser und Toleranzfeld FI'EZISIDIISWEI‘HZEUQE
Beispiel
Anfrage: d=4,25mmF8
Losung: Nenn-& + Zuschlagswert = 1/100-Reibahle
4,25 mm + 0,02 mm =4,27 mm
Werkzeug: BECK-Reibahle DIN 212 um 0,01 mm steigend ( 030513 ) d = 4,27 mm
Nenn-&
d mm Zuschlagswerte in mm bezogen auf die Passungen
liber bis
A9 A11 B8 B9 B10 | B11 (o (03] c10 | C11 D7 D8 D9 D10 | D11
1-3 - +0,31 - - +0,17 | +0,18 - - +0,09 ] +0,10 - - - +0,05| +0,06
3-6 +0,29| +032 [ +0,15]| +0,16| +0,17 | +0,19| +0,08 | +0,09| + 0,10 | + 0,12 - +0,04 ] +0,05]| +0,06 | +0,08
6-10 +0,30] +0,35| +0,16 | +0,17| +0,19| +0,22| +0,09| +0,10| +0,12 | + 0,15 - +0,05] +0,06| +0,08 | +0,11
10-18 +0,32 | +0,37 - +0,18] +0,20| +0,23| +0,11] +0,12| +0,14] +0,18 | +0,06 | + 0,06 [ +0,08 | + 0,10 | + 0,13
E7 E8 E9 F7 F8 F9 F10 G6 G7 H6 H7 H8 H9 H10 | H11
1-3 - +0,02] +0,03 | +0,01 - +0,02 - - - - - - - +0,03 | +0,04
3-6 - +0,03 | +0,04 - +0,02| +0,03| +0,04 - + 0,01 - - +0,01] +0,02| +0,03 | +0,05
6-10 - - +0,05 | +0,02 - +0,03 | +0,05 - - - - +0,01] +0,02| +0,04 | +0,07
10-18 + 0,04 - + 0,06 - +0,03| +0,04 | +0,07 - - - +0,01 - +0,03]| +0,05| +0,08
H12 | H13 Jé J7 J8 JS6 | JS7 | JS8 | JS9 K7 K8 M6 M7 M8 N6
1-3 +0,08| +0,11 - - - - - +0,00 | +0,00 - - - - - -
3-6 +0,09| +0,14 - +0,00 | +0,00 - +0,00| +0,00| +0,00 - - - - - -
6-10 +0,12| +0,18 - +0,00 | +0,00 - +0,00] +0,00 | +0,00 - - - - -0,01 -
10-18 +0,14 | +0,22 - +0,00 | +0,00 - +0,00 | +0,00 | +0,01 - - -0,01] -0,01 | -0,01 -
N7 N8 N9 N10 | N11 P6 P7 R6 R7 S6 S7 ué u7 u1o | z1o0
1-3 -0,01 - - -0,02 | -0,02 - - - - - - 0,02 - - - - 0,04
3-6 -0,01 | -0,01] -0,01 | -0,02 ] -0,02 - - - - - - - - -0,04 | -0,05
6-10 - - - -0,02 | -0,02 - - - - - - - -0,03 | -0,05] -0,06
10-18 - - -0,02 | -0,02 | -0,03 - -0,02 - - - - 0,03 - - -0,05 | -0,07

Anwendungshinweise

Die Tabelle wurde so augebaut, dass jeder
Reibahlendurchmesser mit einem 1/100 mm
Stufensprung bestimmt werden kann.

In den Zuschlagswerten wurden die Herstellungs-
toleranzen berucksichtigt:

Durchmesser bis d =5,50 mm + 0,004 /0
Uber d =5,51 mm +0,005/0

FF 08-03
(5

Die in den grau unterlegten Feldern angegebenen Passungen
lassen sich mit 1/100-Reibahlen herstellen, weil sie den

Herstellungstoleranzen fir Reibahlen nach DIN 1420 entsprechen.
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