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Die Aufgabe: Die Lösung:
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Aussenbearbeitung
Vordrehen Gehäuse                 
Aussenbearbeitung
Vordrehen Gehäuse                 

Die Technologie:

Material: GD AlSi9Cu3 (Alu-Druckguss)                  
Maschine: STAMA BAZ 531 TWIN (n=9000 U/min)

Schnittgeschwindigkeit: Vc=192 m/min (n=1527 U/min)
Vorschub: f=0,22 mm/U

Senktiefe:: 70 mm                                        
Werkzeugaufnahme: SK40 (durch Adapter)

Innenkühlung: 70 bar
Emulsion: 8 %

Wendeplatten-
Glockensenker 
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Vordrehen 
Aussendurchmesser
(Ø40,4mm / Ø41,4mm 
inkl. Fasen) 


