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Die Aufgabe: Die Losung:

Achsschenkel Wendeplatten-

Durchgangsbohrung Bohr- Senk-

und Senkung und Reibwerkzeug
90°

@23

‘ Die Bohrstufe: Hartmetallplatte mit |
; einer speziellen Geometrie fir die |
35 Aluminiumbearbeitung (819,5mm)
1 E Die Reibstufe:
PKD-Platte (220,06mm)
Die Senkstufe:
HM-Platte (d23mm)

B | ©20,06 +0,05
Die Technologie:
Material: Druckgussaluminium F30
Maschine: Wenzler Rundtaktmaschine

Schnittgeschwindigkeit: Bohren+Reiben: Vc=360m/min (n=6000U/min)
Vorschub: Bohren: f=0,1 mm/U
(5mm tief zum Anbohren) dann f=0,3 mm/U
Reiben: f=0,18 mm/U

Reibtiefe: 35mm

Werkzeugaufnahme: HSK63 (durch Adapter)

Standzeit: Bohren: 175m entspricht 5000 Bohrungen
Reiben: 875m entspricht 25000 Bohrungen

Innenkihlung: 40 bar

Emulsion: 8-10%

Fertigungszeit: 16,8 sec.
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