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Die Aufgabe:
Zylinderkopf:
Fertigbearbeitung
Fuhrung + Dichtfase
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Die Technologie:

Material: Sintermetall

Maschine: HULLER HILLE BAZ

Schnittgeschwindigkeit:  Fihrung (HM) Vc= 80 m/min
Ventilsitz (CBN) Vc=200 m/min

Vorschub: Fdhrung (HM) =750 mm/min
Ventilsitz (CBN) f= 54 mm/min

Bohrtiefe: 44mm
Werkzeugaufnahme: Beck-Ausgleichsadapter
Innenkuhlung: 70 bar

Emulsion: 8-10 %

August Beck GmbH & Co.
Prazisionswerkzeugfabrik

Postfach 1241 - D-72471 Winterlingen
Telefon: 07434 - 270-0

Telefax: 07434 - 771

Email: inffo@august-beck.de
www.august-beck.de
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Die Losung:

Kassettenbestucktes
Feinbohrwerkzeug mit
eingeschrumpfter
Hochleistungsreibahle

Fasen 60°/89°/119
Ventilfihrung:

6,03 +/-0,015mm
Alle Langenmasse
einstellbar A
CBN Schneidplatte und.~=
HM-Hochleistungs- -
reibahle auswechselbar

BECK

Prazisionswerkzeuge
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