
Die Aufgabe: Die Lösung:

Zylinderkopf:
Vorbearbeitung + 
Pilotbohrung     
Dichtfase und 
Nebenfase
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Kassettenbestücktes 
Aufbohrwerkzeug mit 
eingeschrumpfter 
HM-Reibahle                    
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Fasen 60° / 89° / 119° 
Vorbereitung Pilotbohrung      
Ø6,01 + Senkung             
Alle Längenmasse        
einstellbar

Die Technologie:

Material: Sintermetall                                                 
Maschine: HÜLLER HILLE BAZ

Schnittgeschwindigkeit: Vc=80 m/min                 
Vorschub: f=0,12 - 0,15 mm/U

Bohrtiefe: 11,85mm                                        
Werkzeugaufnahme: Beck-Ausgleichsadapter

Innenkühlung: 70 bar
Emulsion: 8-10 %
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