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Die Aufgabe: Die LOosung:
Pilotbohrung und PKD-bestuckter
Vorbearbeitung Stufen-Aufbohrer

Kolbenbohrung mit PKD-Nutenfraser,
eingesteckt &
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Die Technologie:
Material: Alu-Druckguss
Maschine: HELLER BAZ MC26 (n=12000 U/min)

Schnittgeschwindigkeit: Bohren: Vc=960 m/min
Frasen: Vc=500 m/min

Vorschub: Bohren: f=0,5 mm/U
Frasen: f=0,1 mm/U

Bohrtiefe: 66,75mm

Werkzeugaufnahme: HSK-A63

Innenkuhlung: 70 bar

Emulsion: 8-10 %
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