\ \ \ \

Die Aufgabe: Die Lésung:

Komplette Bearbeitung HM-bestuckter
Kugelpfanne fur Formsenker mit
Armgehause IKZ

enge Toleranz
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Die Technologie:

Material: Alu-Dg-Legierung Rm=800-900 N/mm?
Maschine: Chiron FZ 18W

Schnittgeschwindigkeit:  Vc=200 m/min

Vorschub: f=0,2 mm/U
Senktiefe: 23,5 mm
Werkzeugaufnahme: HSK-A63
Innenkihlung: 70 bar
Emulsion: 8 %
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