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mit IKZ                           
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Vorbearbeitung
Zahnstangenbohrung
hohes Aufmass + 
Kontrollschnitt
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Kontrollschnitt

Die Technologie:

Material: GD-AlSi9Cu3 (Alu-Druckguss)                    
Maschine: STAMA BAZ 531 TWIN (n=9000 U/min)

Schnittgeschwindigkeit: Vc=200 m/min (n=1200 U/min)                                     
Vorschub: f=0,45 mm/U

Bohrtiefe: 159,9mm
Werkzeugaufnahme: Ausrichtadapter für HSC-Bearbeitung

Innenkühlung: 70 bar
Emulsion: 8 %

Aufbohren:                 
1. Stufe Ø24,1h8mm                  
2. Stufe Ø36,0h8mm      
3 Schneiden
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